
Reparationssats för serieresistiv Värmekabel
Innehåller:
1 x 9/2 Krympslang. 100mm
2 x 6/2 Krympslang, 60mm (Används vid grova värmetrådar)
2 x 3/1 Krympslang, 60mm (Används vid tunna värmetrådar)
1 x 6/2 Krympslang skärm, 60mm
2 x Skarvhylsa 1,5mm2
1 x Skarvhylsa koppar 2,5mm2 för skärm.

1.Skala kabeländarna med en skaltång, man bör skala minst
80 mm för att få plats att förskjuta kopplingarna.
För att skydda kopplingarna bör man förskjuta dem en 
aning ifrån varandra. Detta gör man genom att klippa de 
två ledarna och skärmen i de två ändarna i olika längder. 
Skärmen kapas förslagsvis till ca 20 mm på ena ändan och 
lämnas till 80 mm i andra. Den ena ledaren klipps till 50 mm i 
vardera ände och den sista till 80 och 20 mm (men motsatt 
skärmen)

2.När kabeländarna är skalade så trär man på 
krympslangen som är 6/2mm eller 3/1mm på fas, nolla och  
slutligen 9/2mm slangen på hela värmekabeln.
Slutligen skalar man de fyra ändarna på värmetrådarna.

3. Koppla ihop ändarna med skarvhylsor. Säkerställ att det 
blir bra kontakt och var noga med att ändarna är fullt 
inskjutna innan man klämmer ihop presstången.
Börja med att bara koppla samman värmetrådarna.

4. Täck kopplingarna och krymp krympslangarna med 
varmluftspistol.
Nu kan man koppla ihop skärmen och klämma samman 
med presstången. Skärmens koppling måste inte ha 
krympslang.

5. Trä krympslangen över hela skarven och krymp med 
varmluftspistol.
När skarven är färdig bör den se ut ungefär såhär. Tänk på 
att en skarv aldrig är lika tålig som en hel värmekabel så 
hantera värmekabelskarven med detta i åtanke.

Tänk på att kontrollmäta kabelresistansen och göra en 
isolationsmätning för att säkerställa att värmekabeln är 
säker att använda. 



Reparation av ändavslut.

• Skala av värmekabels yttre isolering ca 30-40mm. 

• Tvinna loss och klipp av skärm/jordflätan.

• Skala värmeledarna ca 10mm.

• Tvinna ihop ledarna.

• Trä på en av 1,5mm2 skarvhylsorna och kläm med klämtång

• Trä över en 6/2mm eller 3/1mm 60mm krympslang så att den skyddar hela skarvhylsan med 
ca 5mm marginal. 

• Värm krympslangen och kläm i änden vid skarvhylsan så att limmet innesluter hylsan.

• Skydda sedan ytterligare genom att trä över 9/3mm 100mm krympslangen över hela 
lagningen.

• Värme krympslangen och kläm i änden vid skarvhylsan så att limmet innesluter hylsan.


